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CARACTERISTICAS TECNICAS CARROCERIA

Dispone de una cabina ampliada, que permite que las butacas puedan ajustarse de modo
gue el conductor busque la mejor posicion de conduccion. Asimismo, le brinda un mayor

espacio para alojar objetos y un interior mas espacioso.

 Medidas maximas (mm): Largo de 4565 X Ancho de 1560 X Alto de 2390
* Medidas de caja (mm): Largo de 2880 X Ancho de 1560 X Alto de 1460
+ Altura libre (mm): 200
El chasis esta construido de modo de darle una gran solidez, es por ello que se monto
refuerzos formando una estructura de vigas primarias y secundarias.
. Distancia entre ejes (mm): 2250. Nmero de pasajeros: 2
-Tara (kg): 950 - Ancho de vias (delantero/ rasero):
1270 mm/ 1260 mm
- Neumaticos: 175/ 75 R14LT.

-Masa maxima autorizada (kg): 3050
- Carga util (kg): 915
-Radio de giro (m): < 4.9

- Pendiente Superable (%): 30

- Cabina extendida.
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CARACTERISTICAS|TECNICASJVEHICULO

El nuevo motor de 18 kW, cumple con la normativa europea. Con la inclusion de este motor eléctrico, se
consiguen unos ahorros en los costes considerables y un aumento de la autonomia muy importante para
situaciones exigentes y extremas a la hora de realizar cualquier trabajo. resultando este mas que
suficiente, sobre todo considerando que utiliza un puente reductor. Acompafiado de un interesante par

motor que se envia de 200 Nm, que le permite responder excelentemente alas mas exigentes situaciones.

* Motor: AC 18 kW ' Frenos: delantero / traseros hidraulicos
* Tipo: AC » Suspension delantera: hoja longitudinal
+ Alimentacion: 72 V. con suspension independiente de resorte
+ Baterias: Litio. » Suspension trasera: hoja longitudinal con

suspension independiente de resorte

» Capacidad: 32.5 Kw/h
 Autonomia: > 200 km (con el A.A. 160 km)

» Cargador inteligente incorporado
* Toma estandar de 220 Vac 16 A
* Tiempo de carga (0%-100%) 8 h
* Freno regenerativo

» Transmision con diferencial y puente reductor
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Una de las principales ventajas, es la de ser un vehiculo CERO emisiones y minimo ruido (77 Db), es
poder entrar en las poblaciones con restricciones por contaminacion. Pudiendo realizar trabajos
nocturnos sin perturbar el descanso de los ciudadanos. Esto reduce los costes, al disponer de las baterias

de litio, aumentando también la autonomia del vehiculo.

» Marchas de velocidades: 1 marchas adelante y 1 de retroceso.
* Velocidad maxima: 50 km/h
» Direccion asistida

+ Ciclos de carga: >2000

En referencia al mantenimiento de estos vehiculos, son minimos, este motor incorpora caja de
engranajes reductora y freno regenerativo. Al no disponer de mecanismo mecanicos, como motor caja

cambios, cardan, etc., esto se traduce en una reduccion considerable de costes. Por todo lo anterior este

vehiculo es considerado de la clase Eco Rentable.
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CARACTERISTICAS DEL EQUIPO RSU:

Este vehiculo esté disefiado para realizar las funciones de forma mas optimizada.

El uso del vehiculo es para la recogida, transporte, almacenaje y descarga de RSU.

Equipo de carga trasero, descarga y transporte de contenedores de distintas capacidades,
ampliando un extenso abanico de contenedores (240 |, 360 I, 660 I, 1000 |, etc...).

Puede acoplarse a otros camiones compactacién, para la descarga horizontal o vertical de los
RSU en el contenedor de basura.

Deposito cerrado de alto nivel, con el fin de evitar fugas de residuos, liquidos y contaminacion
secundaria a lo largo de la via publica por el proceso de transporte.

Compactador de carga trasera (2:1), con inclinacién para descarga del cajon, equipado con un
sistema de compactacion de monopala articulada, compuesto por una pala a movimiento giratorio y
corredera.

Aperturas laterales de doble altura, para la recogida puerta a puerta en lugares de dificil acceso o
para reducir los tiempos de recogida a mano.

Tiempos de funcion electro hidraulico bajos:

Compactacion: 19 s — Gatos estabilizadores: 11 s — Descarga: 23 s.
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EQUIPAMIENTORDE SERIEFDEL CONJUNTO:

Completo listado para su segmento, con doble asiento, chasis con zona de deformacién
programable, columna de direccién colapsadle, aire acondicionado, y luces circulacion delanteras

y traseras. Dispone de foco de trabajo.

» Mandos eléctricos de funcion.
+ Aire acondicionado.
+ Equipo de alta presion para limpieza 100 bar.

+ Depésito de agua de 55 |

» Enrollador automatico de manguera.

» Control electronico de estabilidad (ESP).

+ Sistema de frenos y control de frenada segun carga (EPS)
+ Luz delantera y trasera. (M /} ‘
 Camara marcha atras. i ‘ - '_ :

» Avisador acustico marcha atras.

» Luz rotativa LED.

+ Cerradura con llave.
- Radio MP3.

* Rueda de repuesto

+ Conexion USB.

» Equipo electro-hidraulico para manejo de todas las funciones Hidraulicas.
+ Direccion asistida.

» Diversidad de huecos y compartimentos.

» Reposacabezas.

» Gran espacio interior.
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